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C_o_n_tenant_ en_ carton plie revetu d'une pellicule en_m_atiere syntheti que 
?A J nu _ n .\ A'.^IL _ ca 5 re _ £. er '' pheriq_ue en jjne sejjle _P"iec_e _ainsi que son prc- 

c_ed_e de fabri cati o n 
On connait deja des contenants en carton plie et oont 1 ' i n - 
5 terieur est revetu d'une pellicule en matiere synthetique 

the rmo- f o rmee , ce contenant comprenant des rebords superieurs 
qui forment une sorte de trottoir. 

Ce trottoir a deux buts qui sont respecti vement de rigi- 
difier le pourtour du contenant qui affecte generalement la 

10 forme d'une barquette et de recevoi r un couvercle opercule 
c'est-a-dire fixe par collage ou soudage a chaud. 

Ce type d'emballage est generalement destine a recevoir 
des produits alimentaires dont certains sont coulants et il 
est done imperatif qu'il soit parfaitement etanche, ce qui 

15 suppose que la pellicule en matiere synthetique est elle-me- 
me uniformement repartie, sans aucune i rregul ari te s a la fois 
sur le fond, sur les parois et sur le trottoir. II est en 
effet important qu'en aucun endroit ne subsiste un passage 
a travers la pellicule car le carton ne presente evidemment 

20 pas les memes qualites d'etancheite que la matiere syntheti- 
que elle-meme. En outre, il est indispensable que le trottoir 
soit parfaitement plan puisqu'il est destine a recevoir le 
couvercle dont la fixation est un des elements essentiels de 
l'etancheite du contenant ferme. 

25 II est tres difficile d'obtenir ces rebords superieurs de ma- 
niere reguliere, repetitive et i n d u s t r i e 1 1 e . En effet, pour 
parvenir a un contenant economique, il est necessaire de cons 
tituer la partie en carton a partir de flans decoupes et rai- 
nes qui peuvent etre stockes a plat et d'utiliser une matiere 

30 synthetique tres mince, le tout devant etre assemble par des 
moyens automatiques et peu couteux qui excluent, bien evidem- 
ment, 1 1 i n t e r v e n t i on manuelle, de sorte que le procede utili- 
sable est le the rmo-f ormage de la pellicule en matiere synthe 
tique au-dessus d'une matrice dans laquelle le flan de carton 

35 se met en place et est maintenu dresse par la pellicule elle- 
meme qui adhere sur toute la surface. 

Pour obtenir un contenant realise de cette maniere, on 
utilise un flan de carton decoupe et raine qui se presente a 
plat et qui doit etre mis en forme au moyen de deux pliages 
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inverses pour chaque face, a savoir un pi i age vers le haut 
des parois par rapport au fond et un pliage vers le bas pour 
les rebords par rapport au sommet des parois. 

Comme on l'a explique ci-dessus 9 il e s t ' i mpe ra t i f que. 
5 les rebords constituent un trottoir r i g o u re u seme n t plan pour 
des raisons d ' e s the ti q ue , d 1 en comb remen t au stockage et sur- 
tout de perfection d ' opercul age . 

Or, malgre les perfe cti onnemen ts apportes par les de- 
mandeurs eux-memes notamment dans la demande de brevet fran- 

10 gais n°77/29.714 du 03 . 1 0 . 7 7 , 1 1 ob te n t i on d 1 un tel trottoir 
reste une operation difficile c'est-a-dire qu'au niveau In- 
dustrie! » sur cent contenants fabriques on en trouve encore 
quelques-uns pour devoir etre mis au rebut du fait de l'im- 
perfection des.raccords des rebords rabattus. 

15 La presente invention apporte une solution nouvelle a 

ce probleme grace a laquelle un contenant du type comprenant 
une partie en. carton et une pellicule the rmo-f ormee en ma- 
tiere synthetique presente des rebords absolument parfaits 
et situes dans un plan r i goure usemen t determine. 

20 L'invention sera bien comprise par la description de- 

taillee ci-apres faite en reference au dessin annexe. Bien 
entendu, la descritpion et le dessin ne sont donnes qu'a 
titre d^xemple indicatif et non limitatif. 

La figure 1 est une vue schematique en perspective d'un 

25 contenant conforme a l'invention realise sous forme d'une 
barquette simple. 

Les figures 2 et 3 sont des vues en plan de deux ebau- 
ches en carton decoupees et rainees con f ormemen t a l'inven- 
tion . 

La figure 4 est une vue schematique partielle faite en 
coupe selon la ligne IV-IV de la figure 1. 

La figure 5 est une vue en plan d'un contenant confor- 
me a l'invention realise sous forme d'une barquette a trois 
compartiments determines par un cadre peripherique et des 
segments interieurs. 

La figure 6 est une vue en plan d'une ebauche de car- 
ton decoupee et rainee conformement a l'invention pour cons- 
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tituer une partie des parois d'un cornpartiment du contenant 
ae la figure 5. 

La figure 7 est une vue schematique en coupe faite 
selon la ligne V 1 1 - V I I de la figure 5. 
5 La figure 8 est une vue schematique en coupe faite 

selon la ligne VIII-VIII de la figure 5. 

Les figures 9 et 10 sont des vues schematiques par- 
tielles montrant un mode de realisation d'un segment inte- 
rieur du cadre permettant de determiner deux comparti men ts 
10 separes. 

Les figures 11 et 12 sont des vues schematiques en 
coupe d'une barquette du type de celui de la figure 1 mon- 
trant, la premiere, un fond convenablemen t assemble et, la 
seconde, un fond con venab 1 emen t assemble mais deforme. 
15 Les figures 13 et 14 sont des vues schematiques mon- 

trant un mode de realisation permettant d'eviter 1 'incon- 
venient represents sur la figure 12. 

Les figures 15 et 16 sont des vues schematiques par- 
tielles montrant deux variantes possibles permettant de 
20 supprimer le defaut represents sur la figure 12. 

La figure 17 represente deux ebauches en carton con- 
forme a 1 'invention superposees pour leur combinaison en 
une seule operation mecanique en vue de leur fixation au 
moyen d'une pellicule synthetique thermo-f ormee . 
25 Les figures 18, 19 et 20 sont des vues schematiques en 

coupe montrant 1 ' as soci a ti on des deux ebauches en carton 
de la f i gure 17 . 

La figure 21 est une vue schematique en coupe montrant 
la mise en place simultanee des deux ebauches en carton et 
30 d'une pellicule thermo-f ormee pour I'obtention en une seu- 
le operation d'un contenant conforme a 1 'invention. 

La figure 22 est une vue en plan d'une ebauche en 
carton realisee selon une variante de l'invention. 

En se reportant au dessin , on voit qu'un contenant 
35 conforme a l'invention est du type comprenant une partie 
en carton exterieur 1 et une partie en matiere synthetique 
2 associes 1 1 une a 1'autre et, plus precisement, du type 
selon lequel la partie en carton 1 est decoupee et pliee 
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pour presenter des rebords superieurs 3_a, 3b, 3c et 3d, 
des parois 31, 32, 33, 34, 41, 42, 43, 44 et au moins un 
fond 40, tandis que la partie en matiere synthetique 2 est 
constituee d'une seule pellicule qui est appliquee sur toute 
5 la surface de la partie en carton 1 formant I'interieur du 
contenant et 1 'exterieur des rebords 3ji a 3d et qui est ren- 
due adherente a toute cette surface pour maintenir en bon- 
ne position relative les rebords 3a_ a 3d* les parois 31 a 
34 et 41 a 44 et le fond 40, et est caracterise en ce que 

10 tous les rebords superieurs 3a_ a 3d sont formes par un uni- 
que cadre en carton 30 situe dans un seul plan, sans reliefs 
ni depressions, et en ce que les parois sont rendues conti- 
nues par la juxtaposition bord a bord, selon un meme ali- 
gnement de leurs faces, de panneaux comp 1 emen tai re s a cotes 

15 obliques solidaires al ternati vemen t du cadre 30 (panneaux 

31, 32, 33 et 34) et du fond 40 (panneaux 41, 42, 43 et 44). 

Selon une caracteri sti que de I'invention, le fond 40 
(ou chaque fond lorsqu'il y en a plusieurs comme* on le ver- 
ra ci-apres) est solidaire de pattes 45, 46, 47 et 48 pliees 

20 et appliquees contre les panneaux 31, 32, 33 et 34 solidai- 
res du cadre 30 sur la face interieure de ceux-ci en consi- 
derant le contenant entier. 

Selon le mode de realisation represents sur les figu- 
res 1, 2 et 3, le contenant est quadrangul ai re et comprend 

25 un fond 40 octogonal dont quatre cotes opposes sont soli- 
daires par des lignes de pliage 50. de panneaux triangu- 
lares 41, 42, 43 et 44 places entre les panneaux 31, 32, 
33 et 34 solidaires du cadre 30 et dont les quatre a'utres 
cotes situes entre les precedents sont solidaires par des 

30 lignes de pliage 51, de pattes 45, 46, 47 et 48 appliquees 
contre les panneaux 31, 32, 33 et 34 solidaires du cadre 30. 

On voit qu'avec ce mode de realisation, la partie en 
carton 1 est composee de deux ebauches obtenues par decou- 
page et rainage d 1 un flan de carton. 

35 L'ebauche 10 7^epresentee ici est carree et comprend un 

evidement central de meme forme 12 prolonge par des fentes 
13 jusqu'a des lignes de rainage 14 formees avan tageusemen t 
par une incision "a mi-chair". 
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La seconde ebauche 11 est decoupee dans la forme re- 
presentee sur la figure 3 pour presenter les differents ele- 
ments deja decrits plus haut. 

Pour obtenir la partie en carton complete, puis le 
5 contenant termine, on peut agir de la maniere suivante : 

On place I'ebauche 10 au-dessus d'une matrice de telle 
sorte que le cadre 30 soit pose sur le pourtour de cette 
matrice et, par exemple avec un poincon, on force les pan- 
neaux 31, 32, 33 et 34 solidaires du cadre 30 a se plier 
10 vers l'interieur le long des lignes de rainages 14. Tout en 
maintenant le cadre 30, mais en retirant le poingon, on 
place I'ebauche 11 sur I'ebauche 10 de telle sorte que les 
deux ebauches aient une position et une orientation rela- 
tives correctes et, avec un poingon, on agit sur le fond 
15 40 pour obliger celui-ci a s 'engager jusqu'au fond de la 
matrice ce qui oblige les panneaux tri angul ai res 41, 42, 

43 et 44 ainsi que les pattes 45, 46, 47 et 48 a se plier 
vers le haut selon les lignes de rainage respecti vement 
50 et 51. 

20 Les dimensions des differents elements ainsi que la 

pente donnee aux bords de la matrice correspondant a la 
pente des panneaux 31, 32 , 33 et 34 du contenant termine 
sont telles que les panneaux tri angu 1 ai res 41, 42, 43 et 

44 trouvent exactement leur place entre les panneaux 31, 
25 32, 33 et 34 solidaires du cadre 30, de sorte que les pa- 

rois interieure du contenant constitutes par la succession 
des panneaux 31, 41, 32, 42, 33, 43, 34 et 44 sont continues 
puisque les panneaux solidaires du cadre 30 et les panneaux 
solidaires du fond 40 sont juxtaposes bord a bord ainsi 

30 que ce 1 a se voit clairement sur la figure 4. 

Les deux ebauches 10 et 11 ainsi conformees sont main- 
tenues ainsi etroitement associees, puis fixees dans cette 
position definitive au moyen d'une pellicule 2 qui est 
thermo-f ormee pour s'appliquer et adherer sur toute la sur- 

35 face du fond 40, des parois interieures 31, 41, 32, 42, 33, 
43, 34 et 44 ainsi que sur le dessus du cadre 30. 

La pellicule thermo-f ormee 2 assure ainsi le collage 
des panneaux alignes tout en assurant l'etancheite parfaite, 
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du fait qu'elle obture les petites fentes ou espaces qui 
pourraient subsister entre les elements solidaires du ca- 
dre 30 et les elements solidaires du fond 40. 

En outre, les pattes 45, 46, 47 et 48 appliquees con- 
5 tre la face interieure des panneaux 31, 32, 33 et 34 sont 
fixees a ces panneaux par la pellicule 2 de telle sorte que 
le fond 40 est solidaire des parois de chacun de ces huit 
cotes soit du fait de 1 'existence des panneaux triangulai- 
res 41, 42, 43 et 44 soit par la presence des pattes 45, 

10 46, 47 et 48. 

Ceci garantit une grande solidite au con tenant qui peut recevoir 
des produits relativement lourds. 

Sur les figures 1 a 4, on a represents un contenant qui consiste 
en une sorte de barquette a compartiment unique et qui peut etre uti- 

15 lise soit en 1 'etat, soit ferme par un opercule constitue notamment . 
par un couvercle dont la face interieure est revetue au moins sur son 
pourtour d'une pellicule en matiere synthetique susceptible d'etre as- 
sociee a celle qui revet le cadre 30, soit par collage soit par sou- 
dure comme cela est connu en soi . 

20 Grace au fait que le cadre est obtenu d'une seule piece par de- 

coupage dans un meme flan de carton, l'operculage est obte- 
nu avec un haut degre de qualite et.de fiabilite car 1 'ab- 
sence d 1 i rregul ari te sur la face de scellage permet d'ob- 
tenir une etancheite a cent pour cent et, cela, d'une ma- 

25 niere i ndustri el 1 e , c'est-a-dire repetitive .prati quement 
sans rebuts. 

Les pattes 45, 46, 47 et 48 sont appliquees contre les 
panneaux 31, 32, 33 et 34 non pour fermer une fente mais 
pour renforcer la solidite du contenant en "accrochant" le fond aux 
30 panneaux solidaires du cadre 30. 

La surepaisseur ainsi formee ne nuit pas a la mi se en 
place de la pellicule car cette surepaisseur se trouve en 
regard d'une grande surface et la difference de niveau est 
aisement compensee par la pellicule synthetique 2 qui s'etale sur cette 
35 grande surface. 

Les pattes 45, 46, 47 et 48 ont pour avantage supplemental re de don- 
tribuer a la rigidite de I'emballage en constituent au droit des aretes 
inferieures du contenant des renforts qui agissent a la maniere d ' unenervure . 
Gt\ poe'u't* -toutefois, ne pas utiliser ces pattes 45 , 46 , 
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47 et 48 lorsque la pellicule synthetique 2 est suffisam- 
ment resistante tant a l'egard de ses ca r a c te r i s t i q ue s me- 
caniques qu'a l'egard de sa force d'adherence puisqu'alors 
le fond 40 est assujetti de maniere siffisamment efficace 
5 aux panneaux solidaires au cadre 30. 

Le mode de realisation des figures 1 a 4 represente 
un contenant conforme a 1 'invention sous forme d'une bar- 
quette simple, a un seul compart i me nt, pour un produit 
uniforme ou des produits pouvant etre melanges. 

10 Mais I'invention permet egalement la fabrication de 

contenants compartimentes pour 1'emballage unitaire, avec 
un seul operculage, de plusieurs produits ne devant pas etre 
melanges et, notamment, des aliments. 

En ef fet , selon les caracteri s ti ques de I'invention, 

15 le cadre 30 comprend au moins un segment interieure 35-36 
pour au moins deux panneaux opposes 3 3a-31_b, 3 4 a, et 341b- 
32c, et en ce que le contenant comprend un fond 40a-40b^-40^ 
solidaire de panneaux 41a a 44a 9 41b_ a 44£>, 41c a 44_c 5 de 
chaque cote du segment interieur 35-36 pour constituer les 

20 fonds et les parois de compar ti men ts complets tenus ensem- 
ble par le cadre 30 et par son segment interieur 35-36. 

Selon une variante de ce mode de realisation, le con- 
tenant comprend au moins deux segments interieurs 35 et 36 
dont I'un au moins, 35, s'etend trans versalement d l un bord 

25 a I 1 autre 30a-30c du cadre 30 et I'autre, 36, d 1 un bord 

30b du cadre 30 au precedent segment 35 pour constituer au 
moins trois compa r ti men ts complets tenus ensemble par le 
cadre 30 et les segments 35 et 36. 

Sur les figures 5 a 8, on a represente un tel mode 

30 de realisation de I'invention et 1 1 on voit qu'un contenant 
comprend alors une ebauche pour le cadre 30 et ses segment- 
35 et 36 ainsi que pour tous les panneaux qui en sont soli- 
daires et qui sont au nombre de quatre pour chaque compar- 
timent, de telle sorte que 1 ' on peut assimiler chacun de 

35 ceux-ci a une barquette du type represente sur la figure 1. 
C 'est pourquoi l'on a adopte les memes references 
affectees de la lettre a., fc> ou c selon le compartiment 
cons i dere . 

Le segment transversal 35 determine avec les bords 
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30a, 30c et 30d un premier compartiment dont les parois 
sont formees par la combinaison de panneaux 31a, 33a et 
34a solidaires du cadre 30 et 32a solidaire du segment 
35 ainsi que de panneaux 41a, 42a, 43a et 44a solidaires 
d'un fond 40a. 

Etant donne la forme ofalongue du compartiment ainsi 
cree, on n'a prevu que deux pattes 45a et 47a sur les 
cotes longs car sur les cotes courts, les panneaux 31a 
et 33a sont pratiquement tri angul ai res de sorte que le 
fond 40a est con ven ab 1 emen t maintenu par ses panneaux. 

Entre le cote 30b du cadre 30 et le segment 35, se 
trouve un second segment 36 qui determine deux compart- 
ments analogues a celui qui vient d'etre decrit. 

Pour chacun de ces deux comparti meats , on retrouve 
done trois panneaux solidaires du cadre 30 (31b, 32b et 
34b d'une part, 32c, 33c et 34c d'autre part) et deux pan- 
neaux soltlaires du segment 36 (33b d'une part et 31c 
d'autre part) ainsi que deux fonds respecti vement 40b et 
40 c solidaires 'chacun de panneaux res pe cti vemen t 41b7 42b, 
43b et 44b ainsi que 41c, 42^ 43c et 44c. ~ 
Les deux cornparti men ts superieurs paralleles etantdu 
meme type que le compartiment transversal, on retrouve ici 
la presence de pattes de collage respecti vement 45b et 47b 
d'une part et 45c et 47c d'autre part. 

Selon une variante du mode de realisation selon lequel 
le cadre comprend au moins un segment interieur, ce segment 
a une largeur au plus egale a celle d'un cote du cadre 30. 

On peut, alors, fixer I'opercule a la fois sur les 
quatre cotes du cadre 30 et sur le' segment transversal ce 
30 qui signifie, dans le cas represents sur les figures 5 a 

8, que la fixation de I'opercule se fait sur les deux seg- 
ments 35 et 36 en plus des quatre cotes du cadre 30. 

Mais il est egalement possible, selon une autre varian- 
te, de prevoir le ou les segments interieurs selon une 
35 largeur nettement inferieure a celle des cotes du cadre 30. 

Dans ce cas, un segment etroit est fragile et pourrait 
etre endommage a 1 'occasion des manipulations du contenant, 
notamment par dechirure a l'endroit ou le segment se raccor- 
de au cadre 30. 



20 
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Pour eviter cet accident, et, par consequent, pour 
donner au contenant plus de solidite, on prevoit conforme- 
ment a 1 ' invention, que le segment (ici les segments 35 et 
36) est raccorde au cadre 30 par un gousset de renf orcemen t . 
5 Ces dispositions sont parti cul i erement visibles sur 

la figure 5 qui rnontre que le segment transversal 35 est 
raccorde au cote 30c^ du cadre 30 par un gousset 30^ qui 
revient a donner localement, au voisinage du bord 30c du 
cadre 30, une largeur plus importante au segment 35 que 
10 ce 1 1 e qu'il presente dans son ensemble. 

Pour les memes raisons, le segment 35 se raccorde au 
cote 3 0a du cadre 30 par un gousset 3 Of. 

Les considerations qui precedent a propos du segment 
35 sont bien entendu valables pour le segment 36 et I'on 
15 voit que ce dernier se raccorde d'une part au cote 30t> du 
cadre 30 par un gousset 30£ et d' autre part au segment 35 
par un gousset 3 Oh. 

On voit qu'aux deux extremites de chacun des segments 
35 et 36 se trouve un gousset qui augmente localement leur 
20 largeur et constitue une sorte d ' arc-boutant . 

La presence de ce gousset qui constitue un pan coupe 
a l'endroit ou devrait se trouver un angle destine a rece- 
voir un panneau solidaire du fond correspondant , oblige a 
donner au panneau considere non plus la forme d 1 un trian- 
25 gle comme s'etait le cas sur la figure 3 ? mais la forme 
d 1 un trapeze ainsi que cela est visible sur la figure 6. 

Sur cette figure 6, on a represente I'ebauche en car- 
ton qui comprend le fond 40b^ et les differentes pieces qui 
en sont solidaires pour constituer en cooperation avec les 
30 panneaux solidaires du cadre, le compartiment qui se trouve 
en haut a gauche sur la figure 5. 

On y retrouve tous les elements deja decrits dont il 
n 'est, par consequent' pas necessai re de refaire 1'inven- 
t a i re . 

35 On remarque que ce compartiment etant delimite selon 

deux de ses cotes par des segments, 11 comprend deux gous- 
sets qui sont r e s pe c t i veme n t 30£ et 30<g. 

L'ebauche en carton de la figure 6 presente done deux 
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deux panneaux t r i a n g u 1 a i re s 41b et 43b du meme type que 
celui deja decrit, tandis que les panneaux 42b et 44b 
sont trapezoTdaux pour se terminer par un cote de largeur 
_x correspondant exactement a la longueur des goussets 
correspondants 3 Of et 30^ mesuree selon la ligne oblique 
qui relie le bord du cadre 30 au segment correspondant. 

Cette disposition particuliere des panneaux 42b et 
44b n'a pas de consequence quant a l'obtention du conte- 
nant fini puisque la mise en place des deux ebauches 1'une 
par rapport a l'autre se fait de maniere inchangee par rap- 
port a ce qui a ete precise plus haut. 

La geometrie de ce montage a pour consequence de don- 
ner aux panneaux trapezoTdaux 42,b et 44b une pente plus 
grande que celle des panneaux tri angul ai res 41b et 43b d'ou 
il resulte une tres legere diminution du volume utile mais 
celle-ci est tres petite et i n s i gn i f i an te par comparaison 
a I'interet des goussets pour la solidite generale du con- 
tenant. 

La forme' obi ongue donnee ici aux comparti men ts , con- 
duit a donner au fond 40 correspondant deux grands cotes 
sur lesquels peuvent se trouver des pattes de collages 45 
et 47 et deux petits cotes de largeur ^ tres faible, voire 
nulle, s'ils raccordent directement (a la maniere des deux 
cotes d'un angle) les bords qui se font face de deux pan- 
neaux adjacents. 

Dans I'exemple represent^ la distance y est faible 
mais tout de meme s ubs tan t i e 1 1 e de sorte qu'il est possible 
soit de laisser subsister un bord franc comme cela est vi- 
sible dans le cas de la figure 6, soit de prevoir une patte 
46b sen si bl emen t de la forme representee dans la partie 
superieure de la meme figure 6 

Naturel lement , il semble logique de prevoir, dans la 
pratique, que 1'ebauche presente soit deux bords francs sy- 
metriques, soit deux pattes du type 46b symetriques. 

On a represents les deux solutions sur une meme figure 
pour simplifier le dessin. 

Lorsque I'ebauche de la figure 6 est mise en place pour 
contribuer a la constitution du compa rt i men t situe en haut 
a gauche de la figure 5, la patte 46b est appliquee contre 
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la face 32b solidaire du cadre 30 et est maintenue dans 
cette position par la pellicule the rmo- f ormee 2 ainsi que 
cela a ete decrit plus haut st comme cela est represents 
dans la par tie gauche de la figure 7. 
5 Selon une variante de l'invention, la cadre 30 compor- 

te des rebords 30e^ a 30^ plies vers l'exterieur pour etre 
sensiblement perpendi cul ai res au plan du cadre 30. 

Ici, on a choisi de prevoir des pans coupes aux quatre 
angles. II en resulte que 1 : on doit prevoir des rebords 30j_ 5 
10 30j, 30k et 30j plies le long de chaque pan coupe si 1 1 on 
veut que tous les rebords forment un ensemble continu. Mais 
1'on peut ne pas prevoir ces rebords 30j_ a 301_ si 1 1 on accep- 
te une discontinuity. . N a tu re 1 1 emen t , on peut aussi ne pas 
prevoir les pans coupes. 
15 Ces rebords constituent avec le cadre 30 une sorte de 

corniere de ri gi di f i cati on grace a laquelle le contenant re- 
siste a la flexion, parti cul i eremen t le "long du segment 
transversal 35. 

En consequence, on pourrait se contenter, theori quemen t , 
20 de prevoir les rebords 30e_ et 3Q_£ perpendi cu 1 ai res au segment 
35. Dans la pratique, il est preferable de prevoir aussi les 
rebords 3 Of et 30h qui servent a maintenir en place les re- 
bords 30e et 30£ du fait que la pellicule 2 recouvre le cadre 
30 et tous ses rebords. 
25 Comme on 1'a indique plus haut, il est possible de don- 

ner au segment transversal (ou aux segments transversaux) une 
largeur quelconque qui, dans la pratique, ne doit pas depas- 
ser celle des bords du cadre 30. 

II est egalement possible de creer un tel segment selon 
30 une epaisseur extremernent faible et qui ne depend que de 
1'epaisseur de 1 'ebauche en carton. 

Sur les figures 9 et 10, on a represents une telle va- 
riante qui est caracteri see en ce que le segment 37 est cons- 
titue par la tranche de deux panneaux opposes plies 33d et 
35 33e, lesquels sont delimites par une simple incision 38 du 
c arton, de sorte que le segment 37 n 'est pratiquement que 
v i rt ue 1 . 

La figure 9 represente en coupe une ebauche de carton 
a 1'endroit ou doit etre cree un segment transversal et on 
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a vol on tai remen t adopte une tres grande echelle pour mon- 
trer clai rement la realisation de cette variante. 

On a adopte la meme reference de panneaux que prece- 
demment mais affectee respecti vemen t de la lettre d^ et de 
5 la lettre e afin cue l'on puisse facilement faire une com- 
paraison entre le segment cree selon la presente variante 
des figures 9 e-t 10 et la variante precedente representee 
par les figures 5 et 7 en particulier. 

Au lieu de prevoir deux lignes de rainage pour delimi- 

10 ter un segment du type 36 solidaire de panneaux pliables 
33b et 33c:, on effectue dans I'ebauche en carton une sim- 
ple incision 38, dite "a mi-chair" dans 1'axe du segment 
que 1 ' on veut creer . 

Lors de la mise en forme de I'ebauche, on plie les 

15 panneaux 33d et 31e? situes de part et d'autre de 1 'incision 
38 selon les fleches Fl de telle maniere que les deux pan- 
neaux 33d et 31e_ se trouvent plies I'un contre 1 'autre 
sans qu'il subsiste entre eux un espace sensible ainsi que 
cela est visible* sur la figure 10. 

20 Lors de la finition du contenant par thermo-f ormage de 

la pellicule the rmo -p 1 a s t i q ue 2, cette derniere recouvre 
les panneaux 33d_ et 31e^ ainsi que la tranche superieure dont 
la largeur est egale a la double epaisseur du carton qui 
constitue 1 'ebauche. 

25 Dans la realite, 1 1 epaisseur de cette ebauche est telle 

que le segment a une largeur presque imperceptible. 

Na t u re 1 1 erne n 1 , ces dispositions se pretent mal au sou- 
dage d'un opercule sur un tel segment et, dans la pratique, 
on ne choisira cette solution que dans I'hypothese ou les 

30 produits places dans chacun des deux comp a r t i men ts separes 
par un tel segment 37, ne sont pas liquides et ne peuvent 
par consequent pas passer entre le sommet du segment 37 et 
1 'opercule, ce qui est le cas , notamment, des aliments so- 
ndes tels que des biscuits. 

35 En revanche, I'interet d'un segment aussi fin est de 

menager un volume utile aussi grand que possible puisque 
ce volume n 'est pas diminue par la presence d'une separation 
de largeur s ubs tan t i e 1 1 e comme c'est le cas des segments 
35 et 36 et comme cela serait encore plus net si de tels 
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segments avaient la meme largeur que les bords du cadre 30. 

Sur la figure 11, on a represents en coupe un contenant 
conforme a 1 'invention realise selon le mode de realisation 
des figures 1 a 4, c'est-a-dire sous forme d'une barquette 
5 simple. 

Sur cette figure 11, on voit comment la pellicule 2 
adhere a la fois sur le fond 40, sur les pattes 45, 46 et 
47 ainsi que sur les panneaux co rre s pon dan ts 31, 32 et 33, 
afin de solidariser l'ensemble. 

10 Sur cette figure, on a represents le cas dessine d'une 

maniere theorique, c'est-a-dire selon lequel les panneaux 
31 et 33 restent parfaitement appliques contre les pattes 
45 et 47 bien qu'au droit de ces dernieres ces panneaux ne 
soient pas colles de l'exterieur. 

15 Dans la realitS, il peut se produire un de co 1 1 emen t , ou 

un "bai 1 1 emen t " , comme cela est represents sur la figure 12. 

Sur cette figure, on retrouve les memes elements mais 
1 ' on voit que le collage par la pellicule 2 des pattes 45 
et 47 sur les panneaux 31 et 33 ne garantit pas la parfaite 

20 application de ces panneaux sur la face exterieure des pat- 
tes 35 et 47 puisque 1 'on distingue des espaces (volontai- 
rement exageres) A et B. 

Bien que cela ne nuise pas di rectement a la-soliditS et 
a la rigidite du contenant, les espaces A et B peuvent etre 

25 a I'origine de dechirures ou de coincements des contenants 
sur des etageres de sorte qu'il est utile d'en eviter la 
formation autant que faire se peut. 

Selon une caracteri stique de 1 'invention, les pattes 
45, 46, 47 et 48 appliquees contre les panneaux 31, 32, 33 

30 et 34 solidaires du cadre 30 presentent des interruptions 
4 9_a_, 49b ou 4 9c, par lesquelles la pellicule 2 adhere a la 
face interne du panneau 31, 32, 33 ou 34 co r re s pon dan t so- 
lidaire du cadre 30 jusque dans une zone la plus proche pos- 
sible du fond 40. 

35 Sur les figures 13 et 14, on a represents schematique- 

ment une variante de ce mode realisation selon laquelle les 
interruptions 49a sont formSes par des espaces qui deternii- 
nent au moins deux pattes 45a-45b, 46a-46b, 47a-47b, 43a-48b 
par panneau solidaire du cadre 30. 



2480708 



14 

Sur la figure 14, on voit bien que la pellicule synthe- 
tique thermo-formee 2 s'applique sur le panneau solidaire 
du cadre 30 en se pla^ant dans 1 1 i nterrupti on, ou espace, 49a, ce qui 
permet de diviser par deux la longueur libre du panneau exterieur sus- 
5 ceptible de provoquer un "bail lement" A ou B. 

Nature 1 lement , on pourrait obtenir un resultat encore meilleur en 
prevoyant non pas une seule interruption 49^a creant deux pattes mais 
deux ou plusieurs espaces creant plusieurs pattes, car alors, le pan- 
neau exterieur solidaire du cadre 30 serait maintenu pratiquement en 
10 pointille sur une tres grande fraction de sa longueur ce qui eviterait 
toute possibility de baillement. 

Selon une autre variante represents sur la figure 15, les inter- 
ruptions 49a_ sont formees par au moins une echancrure prevue dans une 
seule patte 45, 46, 47, 48. 
15 On voit sur la figure 15 que 1 'echancrure 49b laisse subsister une 

fraction de patte z de sorte que la pellicule 2 qui maintiendra la pat- 
te 46 appliquee contre le panneau 32 laissera subsister une petite 
partie de ce panneau non collee sur la meme hauteur z mais, cela n'a 
pas une importante capitale puisque ce qui est essentiel c'est de re- 
20 porter le collage du panneau exterieur suff isamment bas, pres du fond 
40, pour eviter le baillement. 

Entre la solution des figures 13 et 14 d'une part et la solution 
de la figure 15 d'autre part on choisira le meilleur compromis qui, 
sans laisser subsister un trop grand espace entre le fond et le panneau 
25 correspondant solidaire du cadre 30, permettra neanmoins de coller ce 
panneau solidaire du cadre 30 le plus pres possible du fond 40. 

Sur la figure 16, on voit une autre variante de ce mode de reali- 
sation selon laquelle les interruptions 49c sont formees par des trous 
qui traversent de part en part le carton constituant les pattes 45, 45, 
30 47 et 48. 

On voit que la pellicule thermo-formee 2 penetre par point dans cte - 
cun des trous 49c et maintient le panneau correspondant solidaire du ca- 
dre 30 non seulement dans sa partie basse mais sur une zone 
repartie s u b s t a n t i e 1 1 erne n t sur la surface de la patte cor- 
35 respondante, en vue d'eviter a la fois le baillement du 

type A et B represents sur la figure 12 ou meme une deforma- 
tion par gonflement des panneaux exterieurs sclidaires du 
cadre 30 . 
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Selon une vari.ante de "1 'invention, on prevoit de placer 
contre les faces interieures des parois une feuille ou nappe 
d'un materiau ayant des qualites p a r t i cu 1 i e re s et, notamment, 
d'isolation thermique. On petit prevoir ce meme materiau a 
5 I'interieur du couvercle (plat ou creux) pour obteni r un 
contenant a la fois etanche et isolant, bien adapte a I'em- 
ballage de produits froids tels que des cremes glacees ou 
chauds tels que des rnets rechauffes dans le contenant lui- 
meme . 

10 Cette feuillej, ou nappe, est emprisonnee et fixee par 

la pellicule 2, Pour assurer cette fixation, la feuille, ou' 
nappe, doit s'etendre un peu moins haut que les parois afin 
que la pellicule 2 puisse s'y coller. On peut aussi 5 prevoir 
quelques trous par lesquels la pellicule 2 atteint le carton 

15 des parois mais ils doivent etre peu nombreux pour ne pas 
detruire I'isolation thermique. 

L* invention a egalement pour objet un procede permet- 
tant d'obtenir un contenant du type decrit ci-dessus carac- 
terise en ce que 1 1 on cree par decoupage et rainage, des 

20 ebauches de deux types differents qui, ainsi, presentent 
celle du premier type* 10, un cadre 30 et des panneaux 31, 
32, 33 et 34 solidaires des cotes interieurs du cadre 30, 
celle du second type, 11, un fond 40 et des panneaux 41 9 42, 
43 et 44 solidaires des cotes exterieurs dudit fond 40 D puis 

25 que 1 'on place d'abord une ebauche du premier type 10, et 
en suite sur le dessus de celle-ci, au moins une ebauche du 
second type 11 selon une position et une orientation rela- 
tives correctes au-dessus d 1 une matrice 60 dont la forme et 
les dimensions interieures correspondent a la forme et aux 

30 dimensions exterieures du contenant obtenu , puis que 1 ' on 

maintient le cadre 30 de 1 'ebauche du premier type 10 appli- 
que contre le bord de la matrice 60 et que 1 ' on maintient 
I'ebauche ou les ebauches du second type 11 pour qu'elle(s) 
ne puisse(nt) pas subir de mouvement lateral et/ou de chan- 

35 gement d 1 o r i en t a t i on , puis que l'on exerce une poussee per- 

pendiculaire au plan commun des ebauches 10 et 11 superposees 
et dirigee vers le fond de la matrice 60 pour provoquer si- 
rnu 1 tanemen t le pliage des panneaux 3 1 , 32, 33 et 34 solidaires 
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du cadre 30 vers le fond de la matrice, le plTage des 
panneaux 41, 42, 43 et 44 solidaires du fond 40 dans le 
sens oppose au precedent et la penetration du fond 40 de 
l'ebauche 11 du dessus jusqu'au fond de la matrice 60 par 
Tinterieur du cadre 30 afin que tous les panneaux 31 a 34 
du cadre 30 et 41 a 44 du fond 40 se placent les uns contre les autres, 
bord a bord, selon un meme alignement de leurs'faces par 
appui contre les parois de la matrice 60, puis que Ton 
applique, de preference par thermo-f ormage , une pellicule 
etanche 2 en matiere synthetique afin qu'elle d'etende et 
adhere sur le fond 40, sur tous les panneaux 31 a 34 et 41 
a 44 et sur le cadre 30 et, qu'ainsi, tous ces elements 
soient maintenus et forment, en combinaison avec la pelli- 
cule 2, un emballage rigide et etanche susceptible ^de re- 
cevoir eventuellement un couvercle par s o 1 i dari s ati on avec 
la pellicule 2 situee sur le dessus du cadre 30. 

Pour la mise en oeuvre de ce precede, on peut utiliser 
un processus continu ou un processus discontinu. 

Dans le premier cas, on decoupe les ebauches 10 et 11 
dans du carton qui se deroule de bobines puis on les super- 
pose comme indique sur la figure 17, puis on poursuit le 
processus par the rmo-f ormage de la pellicule 2 comme cela 
est connu en soi et, notamment, en utilisant une "chaine a 
godets" qui deplace la matrice 60 de poste eh poste. 

Dans le second cas, on utilise des ebauches 10 et 11 
deja decoupees et on les superpose comme indique sur la 
figure 17. 

Dans un cas comme dans Vautre, on peut obtenir la mi- 
se en forme conjuguee des deux ebauches 10 et 11 au moyen 
d'un poincon, puis, ensuite, la mise en place de la pelli- 
cule 2 par thermo-formage sur les ebauches de carton main- 
tenues dans une position au moins approximative. ou bien 
obtenir s i mu 1 tane men t la mise en place des ebauches 10 et 
11 et le thermo-formage de la pellicule 2. 

Sur les figures 18 a 20, on a represents un mode de 
realisation selon lequel on agit en deux temps, le premier 
consistant a mettre en forme les ebauches en carton et le 
deuxieme consistant a the rmo-f ormer la pellicule synthetique. 
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Ces figurent illustrent done une variante du procede 
conforrne a 1 'invention caracterisee en ce que 1 'on exerce- 
la poussee perpendi cu 1 ai re au plan commun des ebauches 10 
etll au moyen d ' un poingon effacable 61 et que Von appli- 
5 que ensuite la pellicule 2 de preference par thermo-f ormage 
Sur la figure 18, on voit les deux ebauches 10 et 11 superposees 
dans la position representee en plan sur la figure 17 et, 
au-dessus d'elles, un poingon 61 relie ici, a titre de sche 
ma explicatif, a la tige 62 d'un verin hydraulique 63. 

10 Lorsque la pression hydraulique est etablie dans le 

verin 63, la tige 62 s'abaisse ainsi que le poingon 61 dans 
le sens des fleches F2 tandis que les ebauches sont mainte- 
nues et que, notamment, le cadre 30 est energi quemen t appli 
que contre le bord de la matrice 60 par des elements 64 qui 

15 se placent entre les pointes des panneaux tri angul ai res 41, 
42, 43 et 44 qui s'etendent par dessus le cadre 30 lorsque 
les deux ebauches 10 et 11 sont superposees. 

Sur la figure 19, on voit une position i ntermedi ai re 
dans laquelle le poingon 61 a commence a descendre et a com 

20 mence a contraindre les panneaux 31, 32, 33 et 34 a se plie 
vers le bas dans le sens des fleches F3 . S i mu 1 tanemen 1 5 le 
poingon 61 pousse le fond 40 dans le sens de la fleche F2 
et oblige les panneaux 41, 42, 43 et 44 a se redresser en 
meme temps que les pattes 45, 46, 47 et 48 dans le sens des 

25 fleches F4 et re s pecti vemen t selon les lignes de rainage 
50 et 51. 

Sur la figure 20, on voit les deux ebauches 10 et 11 
entierement pliees et mises en forme, le poingon 61 etant 
en position d'effacement et, de ce fait, n'etant pas re- 
30 presen te . 

Les deux ebauches 10 et 11 tiennent ensemble sensible- 
ment dans la position representee grace au fait que les pan 
neaux 41, 42 , 43 et 44 sont en quelque sorte "encastres " 
entre les panneaux 31, 32, 33 et 34 puisqu"ils sont tous 
35 alignes pour constituer les parois du contenant. 

On peut alors mettre en place une feuille en matiere 
synthetique soit par thermo-f ormage , soit par emboitement 
d 1 une e ba u che . 
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Dans les deux cas , il est necessai re que la matiere 
synthetique rapportee adhere a toute la surface interieure 
du contenant et a la surface superieure du cadre 30 et 1'on 
peut, comme cela est connu en soi , soit prevoir un adhe- 
5 sif sur la matiere synthetique el.le-meme, soit sur les 
ebauches 10 et 11. 

Selon une autre variante du procede conforme a 1 'in- 
vention, on exerce la poussee perpendi cu .1 ai re au plan com- 
mun des ebauches 10 et 11 lors du thermo-f ormage , par la 

10 pellicule 2 elle-meme, au moyen de 1 'air comprime habituel 
qui est applique sur cette pellicule 2. 

Sur la figure 21, on a represents en coupe schemati- 
que un dispositif de thermo-f ormage qui comprend, d'une 
part ainsi que cela est connu en soi, une matrice 70 qui 

15 est reliee par des passages 71 et une tubulure 72 a des 
moyens aptes a creer une depression et d'autre part un 
"couvercle" 73 relie par une tubulure 74 a une source 
d'air comprime qui est distribue par des passages 75. 

A cet ensemble est associe un dispositif non represen- 

20 te permettant de soulever le couvercle 73 et d'amener une 
feuille de matiere synthetique 2 a 1 'aplomb de la matrice 
70, par-dessus les deux ebauches superposees 10 et 11 de 
la meme maniere que cela a ete decrit ci-dessus en regard 
des figures 18 a 20. 

25 Le cadre doit egalement etre energi q uemen t maintenu 

par exemple en prevoyant un pourtour peripherique soli- 
daire de ce cadre 30 afin que le couvercle 73 s'applique 
de maniere etanche sur I'ensemble sans pour autant empe- 
cher les mouvements de repliement des panneaux 41, 42, 43 

30 et 44 et des pattes 45, 46 s 47 et 48. 

Lorsque les deux ebauches 10 et 11 sont superposees 
et dans la position voulue, on abaisse le couvercle 73 
puis, comme cela est connu en soi, on chauffe la pellicul- 
2, puis 1 ' on conduit de 1'air comprime selon la fleche F5 

35 pour que cet air soit distribue par les passages 75 et 
aboutisse au-dessus de la pellicule 2. 

Si mul tanemen t , on etablit une depression selon la 
fleche F6 de telle sorte que la pellicule 2 exerce sur le 
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fond 40 de l'ebauche 11 la poussee pe r pen d i cu 1 a i re au plan 
commun des ebauches 10 et 11, cette poussee verticale dans 
le sens des Heches F2 obligeant, comme explique ci-dessus 
les differents panneaux de se plier. 
5 Au fur et a mesure que la pellicule 2 se distend, la 

poussee verticale selon les fleches F2 se complete par une 
poussee laterale qui applique, en combinaison avec les 
effets de la depression, les panneaux 31, 32, 33 et 34 
ainsi que les panneaux 41 , 42 , 43 et 44 centre les parois 
10 de la matrice 70. 

Comme dit plus haut, la pellicule 2 adhere a tout 
1'interieur du contenant et a 1'exterieur du cadre 30 pour 
donner a l'emballage sa constitution definitive. 

On peut alors, comme cela est connu, interrompre la 
pression et l'arrivee de l'air comprime, soulever le 
couvercle 73 et decouper en meme temps la pellicule 2 et 
le pourtour du carton en carton 30 pour lui donner ses di- 
mensions exterieures definitives. 

Le contenant est alors extrait de la matrice 70 et 
peut etre ensuite reropli et opercule le cas echeant ou 
stocke pour etre utilise en l'etat. 

On voit que conformement a 1 'invention, le cadre 30 
en une seule piece et place sur les bords de la matrice, 
constitue un plan de reference fixe pendant toute la mise 
en forme du contenant et sa finition par la mise en place 
de la feuille synthetique et que, de plus, tous les ele- 
ments autres que le cadre fixe 30 et le fond plan 40 se 
plient dans le sens correspondent a Taction naturelle 
d'une poussee unique verticale et dirigee de haut en bas. 

II ne se developpe done aucun mouvement susceptible 
de contrarier la mise en place correcte des parties assem 
blees, qu'elles soient en carton ou en matiere synthetique. 

La figure 22 il lustre une variance du precede confor- 
ms a 1 'invention selon laquelle on decoupe l'ebauche 10 
du premier type de telle maniere que les panneaux 31, 32, 
33 st 34 re stent relies en ere eux en laissant subsister 
une partie centrale 39 a laquelle i 1 s tiennent par de 
tres petites languettes 39a, celles-ci devant se rompre 
sous Teffet de la poussee exercee perp en d i cu 1 a i reme n t au 
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plan commun des ebauches 10 et 11, la partie centrale 39 
se trouvant ainsi sur le fond de la matrice 60 et sous le 
fond de l'ebauche 11, et devant etre evacuee apres forma- 
tion du contenant. 

Ainsi, il est plus ai se de. transporter et stocker les 
ebauches 11 puisque les panneaux 31, 32, 33 et 34 ne ris- 
quent pas de se plier acc i den te 1 1 emen t lors de ces diffe- 
rentes manipulations. 

Lors de la formation du contenant selon le procede de- 
crit en regard des figures 18 a 20 et 21, la partie cen- 
trale 39 se detache des panneaux 31, 32, 33 et 34 des que 
ceux-ci ont commence a se plier de sorte que cette partie 
39 tombe dans le fond de la matrice (60-70), 

Afin qu'elle ne constitue pas un obstacle a la raise en 
place correcte, au bon niveau, du fond 40, le fond de la 
matrice doit etre muni d'une sorte de cuvette dont la pro- 
fondeur est au$si exactement que possible egale a l'epais- 
seur de l'ebauche en carton. 

L'invention n'est pas limitSe aux seuls mode de rea- 
lisation decrits et represents mais en embrasse au con- 
traire toutes les variantes. 
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RE VENDI CATI QMS 

Contenant du type comprenant une partie en carton exte- 
rieure (1) et une partie en matiere synthetique (2) as- 
sociees I'une a l'autre et, plus p re ci s erne n t , du type 
selon lequel la partie en carton (1) est decoupee et 
pliee pour presenter des rebords superieurs (30a, 30b, 
30c et 30d) , des parois (31, 32, 33, 34, 41, 42, 43, 44) 
et au moins un fond (40) tandisque la partie en matiere 
synthetique est constituee d 'une seule pellicule qui 
est appliquee sur toute la surface de la partie en car- 
ton (1) formant I'interieur du contenant et 1 'exterieur 
des rebords (30_a, 30b, 30_c et 30d) et qui est rendue 
adherante a toute cette surface pour maintenir en bonne 
position relative les rebords, les parois et le(s) 
fond(s), caracterise en ce que tous les rebords supe- 
rieurs (30_a_, 30b, 30_c et 30d) sont formes par un unique 
cadre en carton (30) situe dans un seul plan, sans re- 
liefs et sans depressions, et en ce que les. parois sont 
rendues continues par la juxtaposition borda bord , selon 
un meme alignement de leurs faces, de panneaux comple- 
mentaires a cotes obliques solidaires al ternati vement du 
cadre (30) et d 'au moins un fond (40). 

Contenant selon la re ven d i ca t i on 1, caracterise en ce 
que le fond (40), respecti vement chaque fond, est soli- 
daire de pattes (45, 46, 47 et 48) pliees et appliquees 
contre les panneaux (31, 32, 33 et 34) solidaires du 
cadre (30y, sur la face interieure de ceux-ci en consi- 
der ant le contenant entier. 

Contenant selon la re ven d i ca t i on 1, caracterise en ce 
que le contenant est quadrangul ai re et comprend un 
fond (40) octogonal dont quatre cotes opposes sont 
solidaires, par des lignes de pliage (50), de panneaux 
soit triangulares, soit trapezo'f daux places entre les 
panneaux solidaires du cadre et dont les n-tre autres 
cotes situes entre les precedents sont solitaires par 
des lignes de pliage (51), de pattes (45, 46, 47 et 48) 
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appliquees contre les panneaux (31, 32, 33 et 34) soli- 
dai res du cadre ( 30) . 

Contenant selon la re ven d i ca t i on 1, caracterise en ce 
que le cadre (30) comprend au moins un segment inte- 
rieur (35-36) pour au moins deux panneaux opposes 
(33_a-31b, 34a et 34b32^) et en ce que le contenant 
comprend un fond (40_a s 40b 9 40c) solidaire de panneaux 
(41a_ a 44a, 41b^ a 44Jd, 41c_ a 44c) de chaque cote' du 
segment interieur (35-36) pour constituer les fonds 
et les parois de comp a rt i me n t s complets tenus ensemble 
par le cadre (30) et son segment interieur ( 35-36 ). 
Contenant selon la re vendi cati on 4, caracterise en ce 
qu'il comprend au moins deux segments interieurs (35 
et 36) dont 1 ' un au moins (35) s'etend t r an s ve r s a 1 e - 
ment d'un bord a I 1 autre (30a-30c) du cadre (30) et 
1 'autre (36) d'un bord (30b) du cadre (30) au prece- 
dent segment (35) pour constituer au moins trois com- 
partiments complets tenus ensemble par le cadre (30) 
et les segments (35 et 36). 

Contenant selon la revendication 4, caracterise en ce que le segment 
(35-36) a une largeur au plus egale a celle d'un cote du cadre(30). 
Contenant selon la re vendi catipn 4, caracterise en ce 
que le segment (35-36) est raccorde au cadre (30) 
par un gousset de renforcement (30e, 30_f, 30cj et 30_h) . 
Contenant selon la revendication 4, caracterise en ce 
que le segment (37) est constitue par la tranche de 
deux panneaux opposes plies (33d-33e), lesquels sont 
delimites par une simple incision (38) du carton! de 
sorte que le segment (37) n 'est pratiquement que virtuel. 
Contenant selon la revendication 2, caracterise en ce 
que les pattes (45, 46, 47, 48) appliquees contre les 
panneaux (31, 32, 33 et 34) solidaires du cadre (30) 
presentent des interruptions (49a, 49b, 49c) par les- 
quelles la pellicule (2) adhere a la face interne du 
panneaux (31, 32, 33 ou 34) cor re s pon da n t solidaire du 
cadre (30) jusque dans une zone la plus proche possi- 
ble du fond (40) . 
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10-Contenant selon la revendi cation 9, caracterise en ce 
que les interruptions (49a) sont formees par des es- 
paces qui determinent au moins deux pattes (45a-45b- 46a 
-46b, 47a-47b, 48a-48b) par panneau solidaire du 
cadre (30) . 

11- Contenant selon la re vendi cati on 9, caracterise en ce 
que les interruptions (49b) sont formees par au moins 
une echancrure prevue dans une seule patte (45, 46 5 47, 
48). 

12- Contenant selon la revendi cati on 9, caracterise en ce 
que les interruptions (49c) sont formees par des trous 
qui traversent de part en part le carton constituant les 
pattes (45, 46, 47, 48) . 

13- Contenant selon la re vendi cati on 1, caracterise en ce 
que le cadre (30) comporte des rebords (30e a 3CM) plies 
vers l'exterieur pour etre sens i bl ement perpendi cul ai res 
au plan du cadre (30). 

14- Procede pour l'obtention d 1 un contenant selon la reven- 
dication 1 ci-dessus, caracterise en ce que I'on cree 
par decoupage et rainage des ebauches de deux types dif- 
ferent qui, ainsi, presentent, celle du premier type 
(10), un cadre (30) et des panneaux (31, 32, 33, 34) 
solidaires des cotes interieurs du cadre (30), celle 

du second type (11), un fond (40) et des panneaux (41, 
42, 43, 44) solidaires des cotes exterieurs dudit fond 
(40), puis que 1 ' on place d'abord une ebauche du premier 
type et ensuite, sur le dessus, au moins une ebauche 
du second type selon une position et une orientation re- 
latives correctes au-dessus d'une matrice (60-70) 
dont la forme et les dimensions interieures correspondent 
a la forme et aux dimensions exterieures du contenant a 
obtenir, puis que I'on maintient le cadre (30) de I'ebau- 
che du premier type (10) applique contre le bord de la 
matrice (60-70) et que Von maintient I'ebauche ou les 
ebauches du second type (11) pour qu'elle(s) ne puisse(nt) 
pas subir de mouvement lateral et/ou de changement d'ori- 
entation, puis que I'on exerce une poussee perpendicu- 
laire au plan commun des ebauches (10 et 11) superposees 
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et dirigee vers le fond de la matrice (60-70) pour 
provoquer s i mu 1 t anemen t le pliage des panneaux (41, 42, 
43 et 44) solidaires du fond (40) dans le sens oppose 
du precedent et la penetration du fond (40) de l'ebau- 
che (11.) du dessus jusqu'au fond de la matrice ( 60-70) 
par l'interieur du cadre (30) afin que tous les pan- 
neaux (31 a34) du cadre (30) et (41 a 44) du fond (40) 
se placent les uns entre les autres , bord a bord, selon 
un meme alignement de leurs faces par appui contre les 
parois de la matrice (60-70), puis que 1 ' on applique, 
de preference par the rmo- f o rmage , une pellicule etanche 
(2) en matiere synthetique afin qu'elle s'etende et ad- 
here sur le fond (40), sur tous les panneaux (31 a 34 
et 41 a 44) et sur le cadre (30) et, qu'ainsi, tous ces 
1-5 elements soient maintenus et forment en combinaison 

avec la pellicule (2), un emballage rigide et etanche 
susceptible de recevoir e ventuel lenient un couvercle 
par sol i dari sati on avec la pellicule (2) situee sur le 
dessus du cadre (30). 
20 15- Procede selon la re vendi cat i on 14, caracterise en ce 

que 1 * on exerce la poussee perpendi cul ai re au plan com- 
mun des ebauches (10 et 11) au moyen d'un poingon ef- 
fagable (61) et que 1 1 on t appl i que ensuite la pellicule 
(2) de preference par the rmo-f ormage . 
25 16- Procede selon la re vendi cat i on 14, caracterise en ce 

que 1 ' on exerce la poussee pe rpen di cu 1 a i re au plan com- 
mun des ebauches (10 et 11) lors du thermo-f ormage , par 
la pellicule (2) elle-meme, au moyen de I'air comprint 
habituel qui est applique sur cette pellicule (2). 
30 17- Procede selon la revendi cati on 14, caracterise en ce 

que I'on decoupe I'ebauche (10) du premier type de tel- 
le maniere que les panneaux (31, 32, 33 et 34) restent 
relies entre eux en laissant subsister une partie cen- 
trale (39) a laquelle ils tiennent par de tres petites 
35 languettes (39a), celles-ci devant se rompre sous l'ef- 

fet de la poussee exercee perpend i cu 1 ai remen t au plan 
commun des ebauches (10 et 11), la partie centrale (39) 
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se trouvant ainsi sur le fond de la matrice (60-70) 
et sous le fond de I'ebauche (11), et devant etre 
evacuee apres formation du contenant. 




2480708 



PL. 1/5 






2480708 



PL. 2/5 





Fig. 16 
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Fig. 22 



